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La presente invention c ncerne un pr 66.6 et un appareil 
pour ancrer et stabiliser sur un support des objets d stints a etre 
soumis au fagonnage, notalnment des objets d'orf evrerie. 

* Le fagonnage d 1 objets pr^sentant des dimensions e^trfime- 
5 ment r^duites ou de corps flexible s, eiastiques ou souples, c'est-a- 
dire exempts de solidite* ou en tous cas off rant une f aible prise, 
pr^sentait 3usqu»ici des difficultes dtfces aux t dimensions reduites 
- des pieces, ne permettant pas de r£aliser un systeme de blocage suf- 

fisamment efficace* En effet, pour travailler des objets de ce genre, 
10 par exemple des bracelets flexibles a mailles ou a treillis ou des 
colliers, on a tente* de les coller sur un support ou bien de les in- 
corporer dans des matieres appropri^es, tant pour leur ancrage que 
pour les immobiliser et rendre stable le corps de 1' ob jet pour le 
\ fac?onnage» • 

15 Les systemes connus presentent toutefois des inconvenient s 

tant du point de vue de la realisation et de la fixation que de ce- 
lui du de"tachement une fois le fagonnage termine", et enfin, pour en- 
lever le produit d'encollage ou le mate*riau dans lcquel 1* objet 
etait incorpore** 

20 Les operations de separation des objets du materiau de blo- 

cage et le type des mat ^ri aux employe's dans ce but, pre*sentaient par 
ailleurs l 1 inconvenient d , un cofit £leve de la main d'oeuvre et du 
materiau employes^ 

L f invention a pour objet un proce*de" et un appareil pour 
25 ancrer provisoirement sur un support un objet quelconque devant Stre 
soumis au fagonnage^ permettant d'dliminer les inconv^nients preci- 
tes et en m§me temps etant d , une realisation aisee, avec un rendement 
de travail tres eleve permettant de reduire sensiblement le coftt du 
fagonnage, le systeme etant en outre aisement et rapidement manoeu- 
30 vrable par l'usager. 

L* invention a encore pour objet un proc£de* et un appareil 
pour ancrer provisoirement a un support des objets flexibles k s u- 
mettre au fagonnage, par utilisation d'un liquide port! a la solidi- 
fication et utilise comme coll e permettant l'uuion temporaire d'un 
.35 corps quelconque au support, ce liquide, une fois solidifie, pouvant 
servir, e"galement par incorporation, a rendreykigide un objet quel- 
conque, en soi exempt de rigidity* Le liquide solidifie pent Stre 
^ simplement de I'eau portee a la temperature de solidification, e'est- 
a-dire glac£e. L'action de la glace est temporaire et s termine, 
40 sans engendrer de pfoblemes, des que l f n augmente a nouveau la tem- 
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pirature. 

Suivant 1 'invention, le proce'de' st caracterise" en ce que 
les objets sont au moins partiellement immerges dans un liquide, le- 
quel est ensuite congele" pour obtenir un blocage energique des objets 
5 qui peuvent ainsi #tre sounds aux faconnages desires et 6tre ensuite 
liberes simplement en augmentant la temperature jusqu'a provoquer la 
liquefaction du liquide. 

L»appareil suivanfl' Invention, destine a ancrer et a sta- 
biliser sur un support des objets a soumettre au faconnage, en parti- 
10 culler 'des objets d' orf evrerie, ecmprend: un socle comportant un 
plan longitudinal superieur sur lequel est monte" un chariot de sup- 
port j un corps central applique" sur ledit chariot de support et mu- 
ni a l'interieur d»un canal de circulation ou serpentin et portant 
un Element tubulaire d' entree et un dement tubulaire de sortie pour 
15 un fluide refrigerant, ledit corps central e*tant realise en une ma- 
tiere de basse conduct ibilitS ; une .plaque superieure de fermeture du 
corps central, re"aliseY en une matiere ayant une bonne conductibili- 
te" thermique, disposee au-dessus du corps central et rigidement blo- 
quee sur celui-ci ; un Element d'appui realise" en une matiere flexi- 
20 ble absorbafite imbibeede liquide et disposee sur la plaque superieu- 
re '; une plurality de panneaux en matiere isolante pour ledit corps 
central j une pluralite de plaquettes de niveau calibrees disposees 
sur la plaque superieure et proches dudit Element -d'appui flexible j 
un circuit de dibit et un circuit de rejtour reliant ledit corps cen- 
25 tral a un reservoir central contenant un liquide approprie - du type 
saumure, alcool,- xylol, glycol ou autre, a bas point de congelation ; 
un s«rpentin interieur dans ledit reservoir central, re lii a un com- 
presseur.j une.pompe de circulation inseree dans ledit circuit de 
ae-bit, un reservoir secondaire muni d'un tuyau de monte> a partir 
30 du reservoir central et un -tube de contrSle de niveau relie - au re- 
servoir central •, une contreplaque superieure rigide de compression ; 
un dispositif de pouss^e cooperant avec ladite contre^-plaque supe- 
rieure ; au moins une tfite de commande munie d'un moteur pour le mou- 
vement d'au moins un mandrin porte-outil ; un outil de faconnage et 
35 des organes de commande micromeHrique du deplacement de ladite tfite 
par rapport au chariot de support. 

L* invention sera mieux comprise a l'aide de la descrip- 
tion ci-apres. 

Au des sin annexe s 
40 La figure 1 est une vue en eVvation de 1« ensemble de 
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l'appareil ; .. \ 

la figure 2 est un schema ge*ne*ral du circuit d l'appareil $ 
ia figtire 3 montre tm detail de l'appareil } et 
la figure A est tine vue e*clate*e, en perspective, des dif— 
5 fe*rentes pieces constituant la tfcte d'appui des objets k faconner. 

En se rdferant an dessin, on volt que l'appareil comprend 
un socle 1 sur lequel est monte* un chariot de support 2, supportant 
un corps central 3 nruni dans sa partie infe*rieure d'une couche de 
" rev£teraent constitute de panne aux en matiere isolante 4. A I'une de 
10 ses extremity s sont assembles deux elements tubulaires, dont le pre- 
mier est relie* a ***** conduiteS d'un circuit de debit, command e* par 
une pompe 6 f et le second est relit k une ,conduite de retour/cl'un 
liquide 8 a bas point de conge la.ti on renf erm£ dans un reservoir c n- 
tral 9. Le liquide 8, par i'entremise d'uri compresseur 10, d , un tu- 
15 yau 11 et d'un serpentin 12 dispose? k 1'interieur du reservoir 9 et 
immerge" dans celui— ci, est porte* a une temperature tres basse, par 
exemple a — 20 6 C et dtbitt an moyen d'une pompe 6 et de la conduit 
5 dans le corps central 3. Celui-ci est realist en une matiere k 
basse conductivitt thermi que, telle .que par exemple l'acier inoxyda- 
20 ble. II comporte un canal de circulation 13 (figure 4) . Le liquide 8 
pendant son pare ours le long du canal 13, yient au contact d'une 
plaque suptrieure de fermeture 14, laquelle, ttant construite en une 
matiere de bonne : conductibilitt, telle que par exemple le cuivre r 
permet un 6 change *thermique remarquable entre elle-mfime et le liqui— 
25 de. En consequence,, la plaque 14 prend, en/¥8mps r^duit, une tempe- 
rature tres proche de. celle du liquide 8. Au-dessus de la plaque 14 
est dispose un 61e*Hient d'appui 15 realist en une matiere flexible 
absorbante, telle que par exemple le feutre, imbibe*e d'un liquide 
quelconque, *par exemple i'eau, pouvant Stre porte* a la temp^ratur 
30 de solidification en un temps assez bref. Sur 1» Element d'appui 15 
sont disposes les objets destines a, 8tre sounds au faconnage, qui se 
trouvent ainsi-mis en position exacte, c'.est^-a-dire tons dans le m6- 
me plan, et comprim^s contre I'appui 15 au moyen d'une contre-plaque 
superieure 16. Cette derniere est entratne*e par un dispositif de pous*- 
35 s<5e 17, prealablement a 1' insertion le long des bords et sur le plan 
d'appui superieur de la plaque 14, d'une plurality de plaquettes d 
nivellement calibre"es 18 permettant d' obtenir la raise en pl~.e de 
tous les objets It la mSme hauteur. 

II est evident que le liquide dont' 1' element de support 
40 15 st ifcapregnS, 6tant au contact avec la "plaque 14 p rte"e k basse 
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temperature, se solidifie en empris nnant parfaitem nt les objets k 
fasonner* 

Pour, le degel, une fois le faconnage termine, il suffit 
de faire fondre la glace, seulement a l'aide d'eau chaude. Le dispo- 
5 sitif comprend en outTe un reservoir secondaire 19 avec. xtn tuyau de 
mont<5e 20 et un robinet ou soupape 21 permettant de retablir le ni- 
veau du liquide dans le circuit principal- Le liquide passe d'un ni- 
veau maximum 22 a un niveau minimum 23, le contr6le Stant possible 

2.4* 

gr^ce a un tube de contrfile/relie au reservoir central 9, Pour"rea- 
10 liser ladite. operation, il suffit d f ouvrir le robinet ou soupape 21 
et de permettre la circulation du liquide 8, provoquSe par la pompe 
6, en engendrant un effet d 'aspiration du liquide contenu dans le 
reservoir 19, lequel monte le long du tuyau 20. et rejoint le circuit: 
principal. Le retablissement du niveau peut 6tfe rendu necessaire 
15 dans le cas de pertes,. etant donne, comme cela est connu, que les 

liquides du type indiqu€, h bas point de congelation, sont babituel- 

lement tres volatiles. 

Sur la partie supSrieure du socle 1 est enf in /appliquee 
une tSte de commande 25 munie d f un moteur electrique et d'un mandrin 
20 porte-outil 26. Sur iedit mandrin est applique un outil 27, lequel 
peut Stre realise en diamant, carbure, piece de meule, etc d'un 
fa$on bien connue» ' , 

Le mouvement de transf ert . pour effectuer le fasonnage 
peut Stre effects d'une facon xndifferente aussi bien par la tSte 
25 25 qus par le chariot de support 2, munis, de commandes pneumatiques 
cu hydrauliques ; la commande de la profondeur de passage est reali- 
st par un systeme mi crometrique • II; est eviden-t que les faeonnages 
qui peuvent 6tre effectu^s sont de types difffrents, tels que lapi- 
dairerie, travaux de diamantaire^ ornementaux ou mScaniques, fagon- * 
30 nage de filiferes pwr des fibres synthetiques, preparation de lentil- 
les, cristaux ou prismes, fasonnage' d' objets pour l'horlogerie et, 
-en gdneral, tons - les travaux a effectuer sur des objets asymStriques 
ou extrSmement d^licats, pressntant una diff i?ult4 remarquable en 
ce qui boncerne le systbme .de blocage et concernant des corps non 
35 magn^tiques ou qui ne doivent en aucune f agon' Stre rendus magnetiques. 

Bien que la pr^sente invention ait 4t4 d<?crite en se r<l- 
. ferant & une realisation particuliere, diff^rentes modifications 
^ourrni gtre imaging s par 1'homme de lVart sans smarter de l* es- 
prit de 1* invention* - ... • 
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RSVENPICATIONS 

1. Procede pour ancrer et stabiliser sur un support des 
objets a soumettre h, un faconnage, notanment des objets d'orfevrerie, 
caia&i^risi en ce que lesdits objets sont au moins partiellement im- 
merg^s dans.un liquide, que l»on congele pour obtenir le blocage ef- 
fectif desdits objets, lesquels peuvent ainsi etre soumis au facon- 
nage desire, et Stxe ensuite liber^s simplement en augmentant la 
temperature afin de provoquer la liquefaction du liquide congele". 

2. Proce'dS suivant la revendication 1, caracterise en ce\ 
que ledit liquide impregne un support realise" en matiere flexible et 

absorbonte. 

3. Procede suivant la revendication 1, caracterise" en ce 
que ledit support, flexible et absorbant, est constitue d'un feutre. 

4. Proce"de" suiyant les revendi cations 1 et 2, caracterise" 
15 en ce que les objets, avant d'etre emprisonne"s et bloqu^s dans le 

liquide conge 1^, sont sounds a une poussee maintenue jusqu'a ce qu» 
ils penetrent dans le support flexible, le liquide etant congele, 
de maniere telle que, une fois terminee la congelation du liquide, 
toutes leurs parties fas sent saillie par rapport au support, jusqu' 

20 a un niveau precis 6l£b±x4* 

5. Appareil pour la mise en oeuvre du proce"de" selon la 
revendication 1, caracterise en ce qu'il comprend : un socle compor- 
tant un plan longitudinal superieur sur lequel est monte un cbariot 
de support ; un corps central applique sur ledit chariot de support 
25 et muni a l'interieu* d'un canal de circulation ou serpentin et por- 
tant un element tubulaire d' entree et un element tubulaire de sortie 
d'un fluide refrigerant, ladit corps central etant realise en une 
matiere de basse conductibilite ; une -plaque superieure de f erm tu- 
re dudit corps central, re'alisee en une matifere de bonne conductivi- 
30 te thermique et rigidement bloquee sur celui-ci | un element d'ap- 
pui realise en une matiere flexible absorbante imbibee d'un liquide 
et disposee sur la plaque superieure ; une plurality de panneaux en 
matiere isolante pour ledit corps central ; une plurality de plaquet- 
tes de niveau calibres disposees sur la plaque superieure et proches 
35 dudit element d*appui flexible j un circuit de debit et un circuit 

deretour reliant ledit corps central a un reservoir central conte- 
' y nant un liquide du type saumure, alcool, xylol, glycol ou autre, a 
K " bas point de congelation ; un serpentin interi ur dans ledit reser- 
voir central, r lie Vun compresseur; une pomp de circulation in- 
40 seree dans ledit circuit de debit j un reserv ir secondair muni 
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d*un tuyau de montee a partir du reservoir central ; un -tube de con- 
tr8le de niv au relie* au reservoir central ; on contre-plaque supe*- 
rieure rigide de compression ; un dispositif de poussee cooperant 
avec ladite contre-plaque supSrieure ; au moins une tSte de commande 
5 munie d'un moteur pour le mauvement d'au moins un mandrin porte- 
outil ; un outil de faconnage ; des organes de commande micrometri- 
que du de~placement de ladite te*te par rapport au chariot de support. 

6. Appareil suivant la revendication 5, caTacterise' en 
ce que lesdits organes £e commande du aeplacement du chariot par 

10 rapport a la t8te agissent sur le chariot ou bien sur la tSte par 
I'entremise d'un fluide d'entrainement. 

7, Appareil suivant les revendications 5 et 6, caracteri- 
se* en ce que ledit corps central est en acier inoxydable et ladite 
plaque sup&cieure de fermeture en cuivre. 

15 8. Appareil suivant les revendications 5 a 7, caracteri- 

st en ce que ledit Element d'appui flexible absorbant est en feutre. 

9. Appareil suivant les revendications 5 a 8, caracteri- 
s6 en ce que lesdites plaquettes de niveau sont en bronze et pnt une 

e*paisseur calibr^e. 
20 10. Appareil suivant les revendications 5 a 9, caractexi- 

si en ce que le dispositif de compression de .la contre-plaque supS- 
rieure rigide est realise* au moyen de chevalets h vis. 
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